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GX Solutions poskytuje
uz vyse 20 rokov
telematické rieSenia

pre flotily rozliéného
typu, zloZenia a tcelu
pouzivania. V ponuke

ma tiez datové integracie
s r6znymi systémami
ainé technologické riesenia
s optimadlnym pomerom
investicii a vyhod
pouZivania. Riesi aj
Specifické poziadavky

na monitoring a ma
vlastny hardvérovy

a softvérovy vyvoij.

ZNACKOVY OBSAH

Riadenie suboru techniky

zacina datami

Sprdvne nastaveny monitoring ddt umoznuje
optimalizovat prevddzku aj napldnovat

uspesny rozvo.

Manipulac¢né zariadenia v podniku
obsluhuje velka skupina pracovnikov.
Tych je tazké efektivne riadit, pracuju

vo viaczmennej prevadzke v halach.
Vysledok mozZe byt zbyto¢né spomalova-

nie vyroby a posuny dodavok zakaznikom.

ZlepsSenie nika integracia riadenia celého
stiboru dvihacej a manipulacnej tech-
niky s vysokou mierou automatizacie.

To by posunulo kontrolu do rik vyrazne
mensieho timu programatorov a (drzby.
»Podnik sa vsak len tazko pusti do pro-
jektu a investicii, ktoré s nim sivisia, bez
dostatku informdcii. Najprv je potrebné
preskimat ako fungujd procesy. To umoz-
riuje funkény monitoring dat,” hovori
vykonny riaditel spolo¢nosti GX Solutions
Juraj Kozica.

Data mozno zbierat napriklad cez tlacidlo
na vyrobnom ¢i manipula¢nom zariadeni,
senzory na strojoch alebo doslova oble-
penim haly Specialnymi zbera¢mi dat.
Ako prvy krok je vsak podla J. Kozicu

nutné definovat cielovy stav. To vymedzi,
kam sa podnik potrebuje posuniit - v efek-
tivnom pouZivani techniky, vyuZiti kapa-
cit alebo dobre nastavenej investicii.

Ta moZe napriklad uvolnit ludi z ¢in-
nosti, ktoré mozno odovzdat strojom.
»~Zmapovanie logistickych tokov alebo
zber dat priamo zo strojov na vyrobnej
linke da technolégom novy obraz o proce-
soch. Na zaklade neho mozu zefektiviio-
vat prevadzku,” vysvetluje J. Kozica.

Presné opisanie procesov datami ddva
manazérom niekol'ko silnych nastrojov
pre dalSiu optimalizaciu. M6Zu tak urco-
vat priority pri optimalizacii procesov tak,
aby sa dosahovali ¢o najvyznamnejsie
efekty. Vo vyrobnej praxi sa mozZe stat,
Ze sa vyrobny Cas stroja vyladi na sekun-
dy - a potom sa ¢aka minuty, kym sa
paleta odvezie a odvoz zaberie dalsi ¢as.
Komplexny pohlad na procesy naopak
umozZnuije synergizovat efekty optimaliza-
cie,” vysvetluje J. Kozica.

Iny rozmer datového riadenie prindsa
moznost identifikovat rozlicnych ¢lenov
obsluhy zariadeni, ale aj pracu strojov

a porovnavat vysledky. Tak sa zistf, Ci
priebeh a vysledok procesu ovplyviiuju
technické parametre zariadenia, jeho
nastavenie, alebo sp6sob, ako pracu s nim
zvladli jednotlivi pracovnici. M6Ze napri-
klad identifikovat, z ktorého zariadenia
v strojnom hniezde vychadzajui produkty
s chybou, alebo kde hrozi prestoj. ,Pri
poruche zrychli okamzita informdcia
napravu uz tym, Ze sa o nej obsluha aj
tdrzba dozvie okamzite. Netreba ¢akat,
kym niekto zavol3, aby prisli opravit
stroj,” dopliia J. Kozica.
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